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Установка зачистки электрических проводов Mira 340• Широкий диапазон обрабатываемых изделий• Поворотная головка с четырьмя роторными лезвиями   для обеспечения высочайшего качества обработки проводов• Подходит для обработки различных материалов изоляции:   ПВХ, полиуретан, резина, тефлон• Высокая гибкость и многофункциональность• Высокая производительность

http://www.eurointech.ru/tools/wires/stripper/Komax-Mira-340.phtml


Установка Mira 340 предназначена для обработки проводов различного типа. Благодаря последовательной обработке многожильные кабели и многослойные изоляционные материалы обрабатываться быстро и с высокой точностью. Идеально подходит для трудно зачищаемых проводов. Обрабатывает проводники сечением до 16 мм² (AWG 5) и длиной зачистки до 72 мм с функцией минимизации повреждения проводников .
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Опции и сопутствующее оборудование Аксессуары,расходный инструмент Лазерная зачистка проводов и кабелей Контактнаяи ультразвуковая сваркаГарантия правильности выбора автоматизированного решения для обработки проводов/кабелей - анализ фактических образцов материала, требуемого к обработке.Компания «Евроинтех» рекомендует предоставлять образцы проводников перед непосредственным выбором оборудования.

0,013 - 16 мм² 0,14 - 2,5 мм²2 мм²8 мм0,01 - 72 мм32 мм - ДЗДо 32 мм0,01 мм0,01 ммОколо 2,3 сДо 3000 наименованийДо 100 шаговЦветной сенсорный экран 5"Программируется50/60 Гц, 100 - 240 В, 120 ВА5 - 7 бар141 х 290 х 473 мм11 кг

Сечение проводников (при зачистке)Сечение проводников (при скручивании)Макс. сечение проводников (при обрезке)Максимальный внешний диаметр проводаДлина зачистки (ДЗ)Длина обрезкиДлина стягиванияШаг регулировки диаметра зачисткиШаг регулировки длины зачисткиДлительность цикла обработкиСохранение параметровПоследовательность процессаУправлениеУсилие захватовПитаниеСжатый воздух для очистки ножейГабариты (ШхВхГ)Вес


