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Автоматические установки термозвуковой микросваркиметодом «шарик-клин» серии RА • Мгновенный автофокус• Сварка на плоских подложках, лидфреймах и корпусах типа ТО• Скоростная сварка до 15 петель в секунду• Контроль отсутствия перемычки/бампа



Автоматические установки микросварки серии RА применяются для термозвуковой микросварки тонких проволок из золота и меди. Включают в себя 3 модели:RА  - микросварка изделий на рабочем столике с регулировкой по высотеRА+ - микросварка изделий на выводных рамках с магазинной системой загрузки и выгрузкиRА-Т - микросварка изделий в корпусах типа ТО и разваркой на вертикальную поверхностьТипы формируемых соединений: петли Q, петли SQ, бампы, автоматическая сварка с защитным шариком (BSOB и BBOS). Установки обеспечивают автоматический пересчет профиля петли для поддержки фиксированной высоты перемычек при разной длине.
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Диаметры развариваемых проволокметодом «шарик-клин»Ориентировочная скорость сваркиОбласть сваркиДлина электродаТочность сваркиМинимальный шаг контактных площадокТемпература нагрева рабочего столикаДвухдиапазонный УЗ генераторГабаритные размеры (ШхГхВ)Вес

15-50 мкмдо 15 перемычек/секRA: 56х68 ммRA+: 60х68 мм, ширина выводной рамки ≤80 ммRA-Т: 56х68 мм11 мм± 3 мкм/3σ45 мкмдо 200 °С50 кГц и 120 кГц900х1100х1700 мм600 кгОпции и сопутствующее оборудование Установки микромонтажакристаллов и компонентов Сварочный инструмент Установки тестированияпроволочных соединений


